CREALITY

Uzivatelska prirucka k 3D tiskarne




VazZeni uzivatelé,

dékujeme, Ze jste si vybrali pravé nas produkt. Pro dosazeni co nejlepsich zkusenosti si prosim peclivé péctéte tuto uzivatelskou pirucku a disledné dodrzujte pokyny
k ovladani tiskarny. V pripadé jakéhokoliv problému s tiskdrnou kontaktujte prosim nds zaruéni servis prostfednictvim vyplnéni formulare na internetové strance
https://reklamace.beryko.cz/. Pro ziskani vice informaci ohledné pouzivani nasich produkt( se také mlzete naucit pouzivat tiskdrnu nasledujicimi zpUsoby:
Doprovodné pokyny: pfislusné pokyny a videa mlzete najit na USB flash drive.

Navstivte oficialni internetové stranky (https://www.creality.com), kde najdete informace tykajici se softwaru, hardwaru, kontaktni informace, navod k pouziti zafizeni,
informace o zaruce a dal$i. MUZete také navstivit internetové stranky https://www.crealitycloud.com/, kde po registraci ziskate dal$i moznosti vyuZiti produktu.

POZNAMKY
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nTiskérnu nepouzivejte jinym zplisobem, neZ je popséno v tomto dokumentu, abyste zabranili zranéni osob nebo poskozeni majetku;

Tiskérnu neumistuijte blizko zdrojd tepla nebo hoflavych ¢i vybusnych predmétl. Doporucujeme ji umistit do dobre vétraného, chladného prostiedi bez vyskytu prachu;
Nevystavujte tiskarnu silnym vibracim ani jinému nestabilnimu prostédi, protoZe to miize zplsobit zhorseni kvality tisky;

Pouiivejte doporucené filtry, aby nedoslo k ucpani vytlacovaci hlavy a poskozeni zafizeni;

PFi instalaci nepouzivejte napajeci kabel od jinych vyrobku. Vzdy pouzivejte uzemnénou tfikolikovou zasuvkuy, ktera je soucésti baleni tiskarny;

ﬂBéhem provozu se nedotykejte trysky a vyhfivaného I(izka, aby nedoslo k popaleni nebo zranéni osob;

P¥i préci se zafizenim nepouZivejte rukavice ani navleky, aby nedoslo k zachyceni pohyblivych ¢asti, které by mohly zpUsobit rozdrceni a porezani Césti téla;

ﬂPomoci dodanych néstrojli vcas vyCistéte filtr z extrudéru s vyuZitim zbytkové teploty po tisku. Pfi ¢isténi se extrudéru piimo nedotykejte, jinak mize dojit
k popalent;

n Tiskarnu pravidelné Cistéte. Po zapnuti tiskarny pravidelné Cistéte jeji télo suchym hadfikem, otirejte prach, pfilepené tiskové filmy a cizi pfedméty na vodicich listach;

Déti mladsi 10 let by nemély tiskarnu pouzivat bez dozoruy, jinak by mohlo dojit ke zranéni;

Uzivatelé by méli dodrzovat zakony a pfedpisy pfislusné zemé a oblasti, kde zafizeni pouZzivaji, dodrzovat profesni etiku, dbéat na bezpe€nostni opatfeni, a pfisné
zakdzat pouzivani nasich produkt(l nebo zafizeni k nezékonnym Gceltim; spolecnost Creality za Zadnych okolnosti nenese odpovédnost za pravni odpovédnost osob,
které toto nafizeni porusily;

Tip: Nezapojujte ani neodpojujte kabely béhem nabijeni.
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1. O zafizeni

1.1 O tiskarné
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1. O zafizeni

1.2 Specifikace zarizeni

D>

Zakladni parametry

Model produktu

Rozméry

Hmotnost zafizeni

Max. rozméry konstrukce
Technologie tisku
Jmenovité napéti
Jmenovity vykon

Teplota prostredi
Extrudér

Podporovany filament
Max. teplota vyhfivané podlozky
Max. teplota trysky
Uzivatelské rozhrani

Rozhrani tisku

K1C

355 x 355 x 482 mm

12,4 kg

220 x 220 x 250 mm

FDM

100-120 V~/200-240 V~, 50/60 Hz

350 W

10°C-35%C /50 °F - 86 °F

Sprite Direct Drive
PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF
100 C

300C

4,3" dotykovy displej

USB Flash Disk/LAN tisk/Creality Cloud tisk

Obnova pfi vypadku napajeni Ano

Detekce filamentu Ano

Automatické vyrovnavani Ano

Kamera Ano
02



1. O zafizeni

1.3 Obsah baleni

o Tiskarna 9 Dotykovy displej @ Filament
( 1
(‘f Sada prislusenstvi
—r==0
mmmm S— @ Kicasioubovakx1 (D> @ Spachtle x1 @) ) © przskfilamentux1 < @ Stipaci klesté x1
——0O © 1,2mm &istic trysky x1 CE © UsB flash g VT@ (@ Napajeci kabel x1 1 @ Nastrény klic M6 x1
disk x1 =
(® Sestava madla dvitek x1 @® strueny @ Karta zarucniho (® Sestava
pravodce x1 servisu x1 vzduchového filtru
X1
——=0 (O Srouby drzdku —D0 (@ Srouby drzaku
materidlu M3*18 x3 materialu M3*12
x1
\§ J

* Tip: vySe uvedené prislusenstvi je pouze orientacni. Podivejte se prosim na skutecné pfislusenstvi!
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2. Rozbalovani

2.1 Postup rozbalovani

® Vyjméte napajeci kabel a sestavu
vzduchového filtru;

® Presurnite fetéz na jednu stranu
ve sméru oznaceném Sipkou;

© Nakonec vyjméte Sedou pénu podle
obrézku.
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2. Rozbalovani

® Zatlacte extrudér ve sméru
vyznaceném Sipkou a vyjméte
pénu.
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2. Rozbalovani

2.2 Instalace produktu

(1 Nainstalujte madlo na predni dvefe podle obrazku. (2) Nainstalujte sestavu vzduchového filtru.

(3) Vyjméte dotykovy displej z krabice s nastroji a pfipojte jej k plochému kabelu vytazenému ze zékladny podle obrazku A. Poté zacvaknéte dotykovy displej
do slotu v zakladni desce, jak je zndzornéno na obréazku B. (Smér je zndzornén na obrézku, jinak by mohlo dojit k poskozeni rozhrani displeje.)

A Upozornéni:

® Pred pripojenim k napdjeni zajistéte
spravnou polohu vypinace napéjeni a sité, aby
nedoslo k poskozeni zafizeni.

® Pokud se sit pohybuje mezi 100 V

a 120V, zvolte pro prepina¢ napajeni 115 V.
pomoci rovného sroubovaku.

® Pokud se sit pohybuje mezi 200 V

a 240V, zvolte pro prepina¢ napajeni 230 V/
(vychozi hodnota je 230 V) pomoci rovného
Sroubovéku.

® Béhem pfipojovani nebo odpojovéni dotykového displeje
nezapinejte zafizeni.

(T @ Za flexibilni plochy kabel zakladny lehce zatahnéte a opatrné

jej pretrhnéte.
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2. Rozbalovani

4) Nainstalujte drzak materialu.

© Vlozte filamenty.

(VloZzte filament do nejhlubsi ¢asti teflonové
trubice, dokud s nim nebude mozné pohnout.)

d

Chcete-li ziskat odliSné zkuSenosti s nakladanim
pryskyrice, mizete pouzit dodany G-kod soubor pro tisk drzaku
materialu a poté jej nainstalovat na boéni stranu zafizeni tak, jak je
znazornéno na vyse uvedeném obrézku.

(k jeho upevnéni pouzijte 3 Srouby drzaku materialu, otvory pro Srouby

7) Pfipevnéte ochrannou listu
k vnitfnimu okraji horniho krytu.

5) Pfipojte a zapnéte.

A 1. Pri tisku s filamenty s nizkym bodem téni, jako je napfiklad PLA a ﬂexibilnffilamentr, pokud teplota v komofe pFekroci 35 °C, sunde}te prahledny kryt.
2. Pri tisku s filamenty s vysokym bodem téni, jako jsou filamenty non-PLA a neflexibiln
se zavienym prahlednym hornim krytem, aby nedoslo k prasknuti formy.

Upozorméni

i filamenty, nezapomeiite udrzovat teplotu ve

ormovaci komore
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Vyberte jazyk a kliknéte na tlacitko "Next" ("Dalsi"), Odstrarite tfi Srouby a, b a ¢ podle polohy

oznacené Zlutou Sipkou. Na displeji kliknéte na tlacitko "OK". W‘E' I-@
IME

Espatiol

Fyrrumi

Turkish

Udrzujte modrou kostku zobrazenou na obrazku bez necistot a poté kliknéte na tlacitko "OK".

Poznamka: Aktualni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k pribézné
modernizaci funkci se prosim fidte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim
firmwaru zverejnénym na oficidlnich internetovych strankach.
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Privacy

S -

Creality Cloud binding

Self-check completed

set up your network

Self-check

Bierious -

Pripomindme: Pokud doba tisku zafizeni pfeséhne 300 hodin nebo pokud byla vyménéna platforma
tisku nebo trysky, mize dojit ke zméné vzdalenosti mezi platformou a tryskami, coz zplsobi, ze
prvni vrstva modelu nemusi pevné pfilnout, a tim dojde k selhani tisku. Provadéjte pravidelnou

kalibraci platformy.

bézné modernizaci funkci se prosim
na

Poznamka: Aktualni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k pru e modern
oficialnich internetovych

ridte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru zverejnénym
strankach.
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3.1 Ladéni, priprava

Teplota
trysky
Teplota .
vyhrivané podlozky
Hlavni 'Ik'eplola
nabidka omory
Parametry je mozné nastavit manudlné
Priprava
Rozhrani
tisku LED prepina¢

Privod chlazeni
Doba tisku

Zbyvaijici ¢as

Poznamka: Aktualni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k pribézné
modernizaci funkci se prosim fidte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim
firmwaru zverejnénym na oficidlnich internetovych strankach.

Tato obrazovka umoznuje snizit hlasitost
zafizeni vybérem rezimu ztlumeni zvuku.




3.2 Soubory

Soubor z lokalniho ulozisté

Soubor USB flash drive

kuwei Model

Vybérem kalibrace tisku se miize zlepsit Stisknutim a podrzenim tlacitka na modelu
kvalita tisku provedete vicendsobny vybér a zkopirujete jej
na USB flash drive.

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze
referencni. Vzhledem k priibéZné modernizaci
funkci se prosim fidte nejnovéjsim
uzivatelskym rozhranim firmwaru zverejnénym
na oficidlnich internetovych strankach.

Historie



3.3 Ladéni, podpora

Népovéda

Systém Systém
Ladéni

Podpora

Historie chyb

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referenéni. Vzhledem k priibézné
modernizaci funkci se prosim fidte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim
firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych strankach.

Nahrat zaznam



4.1 Tisk z USB flash disku

Poznamka: Pred zahajenim tisku
nechte prepinac vytlacovani v poloze
vypnuto.

71722

Vyberte soubor z USB flash drive

kuwei Model

Vyberte moznost tisk Probihani tisku

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkci
se prosim fidte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru zverejnénym na oficialnich
internetovych strankach.



4. Prvni tisk

4.2 LAN tisk

Creality Print

1) Ke stazeni na
www.crealitycloud.com
nebo si software
stdhnéte na USB flash
drive a nainstalujte jej.

Tipy: po€ita¢ musi
byt ve stejné mistni
siti jako tiskarna.

2) Zvolte jazyk a oblast

3) Zvolte tiskarnu

4) Importujte soubory modelu

5) Otevrete model a kliknéte na "Slice" ("Slicovat").

Poznémka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkci
se prosim fidte nejnovéjSim uzivatelskym rozhranim firmwaru zverejnénym na oficialnich

internetovych strankach.
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>
4. Prvni tisk

©) Vybér LAN tisku 7) Pfidani zafizeni: a. Pfidani naskenovanim — Vyberte zafizeni

8 Seznam zafizeni ‘

Poznamka: Aktualni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkei
se prosim fidte nejnovéjSim uzivatelskym rozhranim firmwaru zvefejnénym na oficidlnich
internetovych strankach.

9) Podrobnosti o zafizeni



4. Prvni tisk

4.3 Creality Cloud tisk

((amnm o '® T T ((wmuw-ssn 5 e
L4 Creality Cloud i < Sign Up
Creaiity Cloud{30 Printi... [
. b g s -l ord Login

- J - - < s J

(D Vyhledejte v obchodé s aplikacemi (2) Zaregistrujte se (3 Prihlaste se
aplikaci "Creality Cloud", stdhnéte
a nainstalujte si ji.



4. Prvni tisk

/ﬁ /ﬁ
[ep— < -

LI

e

L ]

*8
Vyberte Settings (Nastaveni) — Bind the » » y - »
Creality Cloud (Pfipojit Creality Cloud). -, iy

e &=

8) Print (Tisk)

9 Vyberte zafizeni

10 Probihani tisku...

Naskenujte QR kod )
(5) Uspésné pridano 6 Vyberte model 7 Slice (Slicovat)
na domovské strance
e e
— B - = Poznamka: Aktualni rozhrani je pouze referencni.
oo » » § i Vzhledem k priibéZné modernizaci funkci se prosim
~:-:_ ) o fidte nejnovéjSim uzivatelskym rozhranim firmwaru
e zvefejnénym na oficialnich internetovych strankach.
@ -
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5.1 Vytlaovani (Extrude), Retrakce filamentu (Filament Retreat)

Vytlacovani (Extrude)

@ MNozzle heating

Retrakce filamentu (Filament Retreat)

@ Mozzle heating

2

Extrude Retract 4+

POZNAMKA: Teplota trysky musi byt
nastavena podle vlastnosti pfislusného
filamentu.

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k pribézné
modernizaci funkci se prosim fidte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim
firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych strankach.



5. Specifikace fu

5.2 Al kamera

5.2.1 Podivejte se na zobrazeni z Al kamery pomoci aplikace Creality Print nebo Creality Cloud App. (Al kamera monitoruje proces tisku a pofizuje casosbérné fotografie.
Uméld inteligence detekuje cizi pfedméty na platformé pred tiskem a zjistuje abnormality tisku béhem jeho pribéhu).

Uzivatelé maji moznost aktivovat Al
funkce podle svych specifickych
pozadavkd.

5.2.2 Zobrazeni ¢asosbérné fotografie

Metoda 1:
Kliknéte na "System Settings" ("Nastaveni systému") - "Camera" ("Kamera") - "Video List" ("Seznam videi") - "Export to USB flash disk" ("Exportovat na USB flash disk").

Video list

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkci
se prosim fidte nejnovéjSim uzivatelskym rozhranim firmwaru zverejnénym na oficialnich
internetovych strankach.
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5. Specifikace funkci

Metoda 2:

Oteviete "Creality Cloud", kliknéte na "Account” ("U&et") - "Print Records" (" Zdznamy tisku") - "Time-lapse Photography" ("Casosbérné fotografie")
(Poznémka: Creality Cloud musi byt nejprve propojen se zafizenim).

Creality cloud

= AR LT

LB el PFECT
—o

S mpsasesy- 1 4 O W

T Ivastion come

£ My Shces

[ Prinking Hestory
03 Luiecky Dirawe
T My Campaigns

i My Staimtes
) St Dacousits

() My Orger

(O Setngs
[ Sean QR Code

O Dalivery Adoress

i Omiire Sevvice

Accout®

& I P
—>oo
£ Printing Histary Edit
Time-| apses

- -y

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkci
se prosim fid'te nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru zvefejnénym na oficialnich
internetovych strankach.
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5. Specifikace funkci

Metoda 3:

1. Kliknéte na "Details" ("Podrobnosti") 2. Vyberte moznost "Time-lapse Photography" ("Casosbérna fotografie")

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkci
se prosim fid'te nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru zvefejnénym na oficidlnich
internetovych strankach.
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6. Tipy a pravidelna udrzba

V pfipadé, Ze se vyskytne néktery z uvedenych problém( a nepodafi se jej odstranit:
(D Navstivte prosim https://www.crealitycloud.com/product, kliknéte na "Products” (Produkty), vyberte spravny model a poté kliknéte
na "Related" (Souvisejici), abyste si mohli prohlédnout pokyny k zaru¢nimu servisu;
(2) nebo kontaktujte nas zaruéni servis prostrednictvim vyplnéni formulafe na internetové strace https://reklamace.beryko.cz/.

6.1 Polozky tykajici se udrzby

Cisténi zafizeni

Hotend

Platforma pro tisk

7 Pohybovy mechanismus 7

Automatickd diagnostika
zarizeni (self-test)

Vymeéna filamentu

Vycistéte necistoty uvnitr zafizeni, aby nedoslo k naruseni jeho provozu.

Reseni ucpani extrudéru: Po predehrati a vyjmuti filamentt zvyste teplotu
extrudéru a smérem shora dolli jej vycistéte Cisticem extrudéru, dokud nebudou
zaseknuté filamenty odstranény.

Vyménte trysku.

Zkontrolujte, zda je vystup dratu normalni, pokud ne, zkontrolujte, zda neni extrudér zablokovan.

Zkontrolujte, zda na trysce nezistaly zbytky filamentt, pokud ano, zahfejte trysku a odstrafite je pomoci vhodného néstroje.

Zkontrolujte, zda na povrchu platformy nejsou zbytky filament( a lepidla, a pokud ano,
povrch platformy oCistéte.

Promazani optické osy XYZ.

Pohyb osy.

Optimalizace vibracnich kanald.

Automatické vyrovnavani.

Vymeéna filament( stejného druhu: postupuijte podle bézného postupu Retreat - Feed.
Vyména odli$nych filamentG: Predehrejte trysku tak, aby doséhla cilové teploty aktualniho
filamentu; poté ji stahnéte, vlozte pfislusny filament a predehfrejte trysku na vyssi teplotu

vytlacovani obou filament(; podavejte po dobu 30 s, dokud nebude filament zcela vytlacen,
a nakonec nastavte teplotu trysky na teplotu trysky aktudlniho filamentu.

22
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Pred kazdym tiskem
Po zablokovani extrudéru

Kumulativni doba tisku za 500 hodin
Po kazdé vyméné filamentu

Pred kazdym tiskem

Pred kazdym tiskem

Kumulativni doba tisku za 500 hodin

Kumulativni doba tisku za 300 hodin
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6. Tipy a pravidelna udrzba

6.2 Bezpecnostni opatfeni pfi tisku

6.2.1 Promazavani a udrzba

Optickd osa 'Y 1

@ Optickd osaY 2

=
E
=
B
o
@
o
>
N
3

5

. @ Sroubovice 3
Optickd osaZ 1 @—1

T—

Sroubovice 1 o—{ —e OptickdosaZ3

KIC D VRN S

Optickd osa Z 2 @—j

Sroubovice 2 @—

Tip: Pravidelné maZte a promazavejte urcena mista (podle obrazku). (Mazivo pro tdrzbu
zafizeni si uzivatelé mohou zakoupit sami.)
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6.2.2 BezpecCnostni opatreni pfi tisku

PEI sticker
+
Spring steel plate

- Vhodné pro tisk pfi nizkych teplotach, napf. tisk pfi 45 °C

z PLA, aby se snizila spotfeba energie.

- Kompatibilni s riznymi filamenty, véetné PLA/ABS/TPU/
PETG a dalSich.

- Hladky spodni povrch

- Flexibilni, snadno se odlupuje a Ize jej pfi odlupovani ohybat

— Povrch A neni odolny viici oleji nebo potu; pred tiskem je tfeba jej
ocistit nebo natfit lepidlem.

— Lepiva PEI jsou nachylné k poskozeni; vysoké teploty trysky a prilis
rychlé odstranéni modelu mohou zpUsobit deformace. Kovové $pachtle
mohou poskodit lepici vrstvu PEI.

— Pi tisku s technickymi materidly, jako je napfiklad ABS, je nutné pouzit
lepidlo. Doporucujeme pouzit pfilozenou gumovou ty¢inku nebo zakoupit
specializovana lepidla pro 3D tisk, napfiklad LALDC/maigoo.

Spray with PEI
- Spring steel plate

- Vysoka odolnost vici teplotam, delsi zivotnost.
- Kompatibilni s riznymi filamenty, véetné PLA/ABS/PETG/PLA-CF/PA-CF/ASA a dalsich.
— Spodni povrch ma strukturovany vzhled

— Flexibilni, snadno se odlupuje a Ize jej pfi odlupovani ohybat

— - Béhem tisku zvyste teplotu vyhfivané podlozky o 10 °C.

— Pritisku s technickymi materialy, jako je napfiklad ABS, je nutné pouzit lepidlo. Doporu¢ujeme
pouzit prilozenou gumovou ty€inku nebo zakoupit specializovana lepidla pro 3D tisk, napriklad
LALDC/maigoo.

Pokud mate zdjem o koupi vySe uvedené flexibilni platformy, navstivte
internetové stranky https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105.
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6. Tipy a pravidelna

(1) Spolu s flexibilni platformou po vychladnuti 2) Zbytky filament( z platformy je mozné (3) Pokud neni prvni vrstva modelu pfilepena,
vytisténého modelu vyjméte ze zafizeni a ¢astecné odstranit Spachtli. Pfi pouzivani budte opatrni doporucujeme rovhomérné nanést tycinkové
nahnéte platformu, abyste mohli model od platformy a dbejte na dodrzovani bezpeénostnich lepidlo na povrch platformy.

oddélit (platforma se nesmi pfili§ nahybat, aby nedoslo opatreni.

k jeji deformaci a nasledné nepouzitelnosti).

6.2.3 Cisténi negistot ve vnitfnim prostoru zafizeni

Pfipomenuti: ProtoZe se platforma tisku rychle opotrebovavd, doporucujeme ji pravidelné
vyménovat, aby bylo zajisténo pfilnuti prvni vrstvy modelu.
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Vzhledem k tomu, Ze je kazdy model jiny, mize se skutecny vyrobek li$it od obrazku. Podivejte se prosim na skute¢ny
vyrobek. Autorské pravo na interpretaci nalezi spolec¢nosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozce:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Adresa:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.
Oficidlni internetové stranky: www.creality.com

E Telefon: +86 755-8523 4565
il E-mail: cs@creality.com
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